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Processing of sintered oxide ceramics and high-performance ceramics

/@ K850

K847S
(172) (199)
Konus, Seite schneidend Konus, rund
Taper Side Cutting Round End Taper
Cbne, coupant laterale Céne rond
GroRe/Size/taille @ 1/10 mm 014 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 018 023
Lange/Length/longueur mm 7.6 Lange /Length/longueur mm 100 10,0
s REF s REF
a K847S- 014 M-HP u K850- 018 023 M-HP
) opt. 18.000 rpm & | K850- 018 F-HP
) opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &
K856 K859
(198) (166)
Konus, rund Konus spitz ‘
Round End Taper Needle l
Cbdne rond Céne pointu
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016 018 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 018
Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0 Lange /Length/longueur mm 10,0
s REF] s REF]
| K856- 016 018 M-HP u K859- 018 M-HP
L K856- 016 018 F-HP u K859- 018 F-HP
() opt. 18.000 rpm & Oopt 18.000 rpm &>
) opt. 12.000 rpm & ) opt. 12.000 rpm &
K861 K861L
(248) (250)
Flamme Flamme lang
Flame Flame long
Flamme Flamme long
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 024
Lange/Length/longueur mm 6,0 Lange /Length/longueur mm 10,0
D5 REF] &5 REF
| K861- 014 M-HP u K861L- 024 M-HP
[ | K861- 014 F-HP ) opt. 18.000 rpm &

) opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &

K863 K881

(250) (141)

Flamme Zylinder rund

Flame Round End Cylinder

Flamme Cylindre a bout arrondi

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 010 012 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016
Lange/Length/longueur mm 10,0 10,0 Lange/Length/longueur mm 7,0

s REF] &5 REF]

| K863- 010 012 M-HP ™ K881- 016 M-HP
| K863- 010 012 F-HP - K881- 016 F-HP

) opt. 18.000 rpm &

U opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &

) opt. 12.000 rpm &>
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Processing of sintered oxide ceramics and high-performance ceramics
Usinage de céramiques a base d’oxyde frittées et de céramiques a haute perfc
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K847KR g
(546) B[
Konus, Kante rund

KR Taper, Modified Shoulder
Cone, bout arrondi

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016 025

Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0

s REF

| | K847KR- 016 025 F-FG
K847KR- 016 025 SF-FG

() opt. 200.000 rpm

K856 5| [T7
(198)E§ﬂ|||

Konus, rund

Round End Taper

Cone rond

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016

Lange/Length/longueur mm 8,0

s REF

| K856- 016 M-FG

O K856- 016 F-FG
K856- 016 SF-FG

m] K856- 016 UF-FG

) opt. 200.000 rpm

K879 o ]

(290)

Torpedo

Modified Beveled Cylinder

Torpille

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014

Lange/Length/longueur mm 10,0

s REF

n K879- 014 M-FG

O K879- 014 F-FG
K879- 014 SF-FG

m| K879- 014 UF-FG

() opt. 200.000 rpm

Ke82 5] [

(142)

Zylinder, rund

Round End Cylinder )

Cylindre rond |

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 012

Lange/Length/longueur mm 10,0

s REF

u K882- 012 M-FG

) opt. 200.000 rpm

K850 e
(199) @]

Konus, rund

Round End Taper

Cone rond

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 016
Lange/Length/longueur mm 100 10,0

5 REF]

| K850- 014 016 M-FG

) opt. 200.000 rpm

Interdental/interdentaire
K859L 7

Konus, spitz

Needle

Céne pointu

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 010

Lange/Length/longueur mm 11,5

s REF]

u K859L- 010 F-FG
K859L- 010 SF-FG

d K859L- 010 UF-FG

) opt. 200.000 rpm

Speziell fiir die Trennung von Zirkonkronen.
Specially for cutting zirconia crowns.
Spécialement pour la séparation des couronnes en zircone.

K881 o
(IAHEQEEH
Zylinder, rund

Round End Cylinder
Cylindre a bout arrondi

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 012 016

Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0

s REF]

| K881- 012 016 M-FG

| | K881- 012 016 F-FG
K881- 016 SFFG

m] K881- 016 UFFG

) opt. 200.000 rpm

K899 7
(033)E§ﬂml

Palatinal

Palatinal

Palatin

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 031
Lange/Length/longueur mm 7,0

B 5 REF

| K899- 031  M-FG

) opt. 200.000 rpm

©000000000000000000000000000000000000000000000000



©0000000000000000000000000000000000000000000000000004¢

AllCeramic SuperMax

]

GroRe/Size/Taille

2 1/10 mm

LAB SHOP
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050 040 170 130 035 050 040
Kopf/Head Length/Longueur mm 12,0 12,0 87 8,0 7,0 2,0 8,0

HP hr)] G8001 G8002 G8003 G8004 G8005 G8006 G8007
HP ) H G8001C M G8002C
O opt 10.000 rpm / G8003-G8004 O opt 5.000 rpm

AllCeramic Plus

Superfeines Schleifen 1

Superfine trimming | ‘ —_—

Traitement superfine ~|-|.r m i m
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 040 035 050 040 035 240 040
Kopf/Head Length/Longueur mm 11,0 7,0 2,0 8,0 11,0 3,0 4,0

HP )| G7002 G7005 G7006 G7007 G7008 G7009 G7010

() opt. 10.000 rpm / G7009 () opt. 5.000 rpm

Die Bindung nimmt wahrend des
Schleifens Warme auf. So werden
Spannungen, Spatspriinge und Risse
auch in besonders grazilen Bereichen
vermieden. Die Auswahl der
Diamantkornung sorgt fiir einen exzel-
lenten Abtrag bei gleichzeitiger
Schonung der Materialstrukturen.

AllCeramic Hybrid

Abrasives Schleifen
Abrasive trimming
Abrasif de meulage

GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm

Kopf/Head Length/Longueur mm

HP )

The bonder absorbs heat during grinding.
This avoids stresses, delayed crazing and
cracks, even in particularly delicate areas.
The choice of diamond grit size ensures
excellent reduction while at the same time
protecting the material structures.

040
13,0 11,0
G901 G902

O opt. 12.000 rpm, max. 10.000-15.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

Le liant prend lors du fraisage sous I'ef-
fet de la chaleur. Ainsi, les tensions, les
craquelures et les félures sont évitées
également dans les zones particuliéere-
ment minces. La granulométrie choisie
des diamants permet un enlévement de
matériau excellent tout en préservant la
structure du matériau.
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Processing of sintered oxide ceramics and high-performance ceramics
Usinage de céramiques a base d’oxyde frittées et de céramiques a haute performance

CeraGlaze

AW~

A

[ D%
P310 P3010 P30010
Vorpolieren ® Pre-Polishing ¢ Prépolissage Linse, Knife-edge, lentille

Mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Work with light working pressure.

Travailler avec une légére pression.

Bl [~ ]

GroBe/Size/Taille o /10 mm 050 150 145 055 250 250
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2.5 75 155 20 20

HP ) P341 P342 P343 P344 P301 P310

O opt. 16.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm

Glanzpolieren © Refined Finish ¢ Polissage

v
23 |
GroBe/Size/Taille o /10 mm 050 150 145 055 250 250 220
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2,5 2,5 1585 2,0 2,0 0,6
HP o P3041 P3042 P3043 P3044 P3001 P3010 P3047
O opt. 12.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm

Hochglanzpolieren ¢ High-Shine Polishing ¢ Glacage

. -
] |
GroBe/Size/Taille 5 /10mm g5 150 145 055 250 250 250
Lange-Length in mm - Longueur 160 %5 95 585 20 20 20
HP )] P30041 P30042 P30043 P30044 P30001 P30010 P30047
@) opt. 6.000 rpm & opt. 5.000 rpm © opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm
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K847KR @ -
(546)
Konus, Kante rund

KR Taper, Modified Shoulder
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K850
(199)
Konus, rund
Round End Taper
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Cone, bout arrondi Céne rond

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016 025 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 016

Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0 Lange/Length/longueur mm 10,0 10,0

s REF s REF]

| K847KR- 016 025 F-FG ] K850- 014 016 MFG
K847KR- 016 025 SF-FG

() opt. 200.000 rpm

) opt. 200.000 rpm

Interdental/interdentaire

ﬁgg? @ K859L @

(167)

Konus, rund Konus, spitz
Round End Taper Needle
Céne rond Cdne pointu
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 010
Lange/Length/longueur mm 8,0 Lange/Length/longueur mm 11,5
s REF, =5 REF|
| K856- 016 M-FG ] K859L- 010 F-FG
| K856- 016 F-FG K859L- 010 SF-FG

K856- 016 SF-FG O K859L- 010 UF-FG
O K856- 016 UF-FG

() opt. 200.000 rpm

) opt. 200.000 rpm

Speziell fiir die Trennung von Zirkonkronen.
Specially for cutting zirconia crowns.
Spécialement pour la séparation des couronnes en zircone.

K879 7
(290) @
Torpedo :(]i?; @

Modified Beveled Cylinder
Torpille Zylinder, rund

Round End Cylinder

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 . .
Cylindre a bout arrondi
L ke S e 100 GréBe/Size/taille o 1/10 mm 012 016
REF
25 Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0
| | K879- 014 M-FG
u K879- 014 FfG &5 REF]
K879- 014 SF-FG | K881- 012 016 M-FG
O K879- 014 UF-FG | | K881- 012 016 F-FG
) opt. 200.000 rpm K881- 016 SF-FG
] K881- 016 UF-FG

() opt. 200.000 rpm

K882 2
(142) )
Zylinder, rund

Round End Cylinder
Cylindre rond

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 012
Lange/Length/longueur mm 10,0

s REF|

n K882- 012 M-FG

() opt. 200.000 rpm
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K899 77
(033) @I

Palatinal

Palatinal

Palatin

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 031
Lange/Length/longueur mm 7,0

=5 REF]

| K899- 031  M-FG

) opt. 200.000 rpm
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@ K850

K847S
(172) (199)
Konus, Seite schneidend Konus, rund
Taper Side Cutting Round End Taper
Cbne, coupant laterale Céne rond
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 018 023
Lange/Length/longueur mm 7.6 Lange /Length/longueur mm 100 10,0
s REF s REF
u K847S- 014 M-HP u K850- 018 023 M-HP
O opt. 18.000 rpm & n K850- 018 F-HP
() opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &
K856 K859
(198) (166)
Konus, rund Konus spitz
Round End Taper Needle
Cbdne rond Céne pointu
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016 018 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 018
Lange/Length/longueur mm 8,0 8,0 Lange /Length/longueur mm 10,0
s REF] s REF]
| K856- 016 018 M-HP u K859- 018 M-HP
L K856- 016 018 F-HP a K859- 018 F-HP
) opt. 18.000 rpm & () opt. 18.000 rpm <>
) opt. 12.000 rpm & ) opt. 12.000 rpm &
K861 K861L
(248) (250)
Flamme Flamme lang
Flame Flame long
Flamme Flamme long
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 014 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 024
Lange/Length/longueur mm 6,0 Lange /Length/longueur mm 10,0
D5 REF] s REF
| K861- 014 M-HP u K861L- 024 M-HP
[ | K861- 014 F-HP ) opt. 18.000 rpm &

) opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &

K863 K881

(250) (141)

Flamme Zylinder rund

Flame Round End Cylinder

Flamme Cylindre a bout arrondi

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 010 012 GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 016
Lange/Length/longueur mm 10,0 10,0 Lange/Length/longueur mm 7,0

s REF] &5 REF]

] K863- 010 012 M-HP ™ K881- 016 M-HP
] K863- 010 012 F-HP - K881- 016 F-HP

) opt. 18.000 rpm &

() opt. 18.000 rpm &
) opt. 12.000 rpm &

() opt. 12.000 rpm &>
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379 ’ 379
(277) E (277) @]
Eiform Eiform
Egg Egg
Oeuf Oeuf
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 014 GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 023
Lange/Length/Longueur mm 370 Lange/Length/Longueur mm 4,2
s REF] s REF
| 379- 014 C-HP 379- 023 M-HPA
n 379- 014 F-HP O opt. 20.000 rpm
O opt. 30.000 rpm
801
501 7o) .
Rund f’ \
Round H
Rond
GréRe/Size/Taille @ 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035
Lange/Length/Longueur mm
s REF] | &
801- 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035 M-HP
O opt. 30.000 rpm, > 023-035 20.000 rpm
805 =
205 FRE
| X hof v Y b huf
Umgekehrter Kegel /\ Al / i N [ I
Inverted Cone H ‘—1 ﬁ T H H
Cbne renversé
GroéBe/Size/Taille @ 1/10 mm 012 014 016 018 021 023 040 050
Lénge/Length/Longueur mm 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 20 1,5 2,0
s REF | 21
805- 012 014 016 018 021 023 040 050 M-HP
O opt. 40.000 rpm, > 023-035 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm
807 =
807 f o)
Umgekehrter Kegel
Inverted Cone
Cbne renversé
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 016 018 023
Lénge/Length/Longueur mm 4,0 5,0 6,0 I \
s REF] 805-014M-HP
807- 016 018 023 M-HP
O opt. 30.000 rpm
808 = 809
o14) D) r o19) M9
Umgekehrter Kegel [ A Umgekehrter Kegel mit Ansatz
Inverted Cone Inverted Cone with Collar
Cbdne renversé Céne renversé avec extension
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 018 023 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 023
Lange/Length/Longueur mm 0,7 0,8 Lange/Length/Longueur mm 35
BS REF] BS REF
808- 018 023 M-HP 809- 023 M-HP

O opt. 30.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - see page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

| F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 um I1SO No. 524
| | C Griiner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
] sC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um ISO No. 544
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seitenbelegt

8" 2 : sidel- cofoted ; ;
— Sur les faces latérales
(1Y)
(022) @I w/ \W/
Umgekehrter Kegel, Seite schneidend
Inverted Cone, Side cutting
Cbdne renversé, bout lisse
GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 025 050 A
Lange/Length/Longueur mm 1.5 2,0
-
/)| REF] 4
812- 025 050 M-HP 825-080M-HP
O opt. 20.000 rpm
825 - 825 -
Y] DAY
(304) = i = r - - (304) == a
Llinse '\ A Linse
Knife Edge Knife Edge
Lentille | Lentille
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 018 025 040 050 GroBe/Size/Taille  1/10 mm 080
Lange/Length/Longueur mm 0,8 0,9 1,1 1.5 Lange/Length/Longueur mm 1,5
s REF | &1 1 REF
825- 018 025 040 050 M-HP 825- 080 M-HP
O opt. -018 30.000 rpm, >-023 20.000 rpm u 825- 080 F-HP
O opt. 15.000 rpm
~—
830
(238) =
Birne
Pear
Poire
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 070
Lange/Length/Longueur mm 123
harl REF]
u 830- 070 SC-HP 830-070SC-HP
O opt. 15.000 rpm
835 = '
A '
Zylinder . L
Flat End Cylinder M
Cylindre & bout plat H
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 008 010 012 016 021 025
Lange/Length/Longueur mm 4,0 4,0 4,0 4,0 5,0 6,0
s REF| | 1
835- 008 o010 012 016 021 025 M-HP

O opt. 30.000 rpm, 025 20.000 rpm

B

Zylinder
Flat End Cylinder
Cylindre & bout plat

0N

GroBe/Size/Taille  1/10 mm 016 018 033 040 050
Lange/Length/Longueur mm 7,0 8,0 8,0 9,0 7,0
s REF | &1

837- 016 018 033 040 050 M-HP

O opt. 30.000 rpm, > 023 20.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - see page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

| F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 um I1SO No. 524
| | C Griner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
] sC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um ISO No. 544
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842R

(143) @@I

Zylinder, rund
Round Cylinder
Cylindre rond

LAB SHOP

"

Zylinder, Kante rund

KR Cylinder, Modified Shoulder

$0000000000000000000000000000000000000000000000000000

GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 018 Cylindre bout arrondi
La Length/L
ange/Length/Longueur mm L2 GroBe/Size/Taille ©1/10 mm 023
s REF]
Lange/Length/Longueur mm
842R- o018 M-HP ge/Leng 4 15,0
] 842R- 018 CHP Ds REF
O opt. 30.000 rpm ) ] 842KR- 023 C-HP
845 = & O opt. 30.000 rpm
(170) @I ] l J I
Konus I\ ||
Flat End Taper 846
Céne & bout plat | (171) @
GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 008 010 018 Konus
Flat End Taper
Lénge/Length/Longueur mm 4,0 4,0 5,0 Céne & bout plat
= REF GroBe/Size/Taille ©1/10 mm 025
845- 008 010 018 M-HP
O opt. 30.000 rpm Lange/Length/Longueur mm 710
847 s REF
EE )l 846- 025 M-HP
(172) @ O opt. 20.000
pt. 20. rpm
Konus, flach
Flat End Taper O
Céne & bout plat H
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 025 033
Lange/Length/Longueur mm 7,0 8,0 848
E [
! REF Konus, flach
847- 025 033 M-HP Flat End Taper Il
O opt. 20.000 rpm Cbne & bout plat ]
seditenbelegcfi
s i , . .
848A r;:' e latérales GroBe/Size/Taille  1/10 mm 018 040
(184) = Linge/Length/Longueur mm 10,0 9,0
Konus, Seite schneidend
Taper, Side Cutting D5 REF] | &1
Cbne, coupant laterale 848- 018 040 M-HP
] 848- 018 C-HP
GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 040 O opt. 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm
Lange/Length/Longueur mm 9,0
) REF
848A- 040 M-HP
O 0pt20.000
* P 848L - @I
849 @ @I (175) =
(196) Konus, lang
Konus, rund l Long Flat End Taper
Round End Taper A Céne long rond k—‘
Cbdne rond ﬂ
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 023
GroBe/Size/Taill 1/10
eelsealiEie/ 10 mn 009 Lange/Length/Longueur mm 15,0
Lange/Length/Longueur mm 4,0 =5 —
&5 REF u 848L- 023 C-HP
849- 009 M-HP n 848L- 023 SC-HP

O opt. 30.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - see page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

| F Roter Ring/Red ring/Bague rouge

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague
] C Griiner Ring/Green ring/Bague verte
] sC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire

Fein/Fine/Fin 50 pum
Standard/Standard/Standard 110-120 pum
Grob/Coarse/Gros 135 um
Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um

ISO No. 514
ISO No. 524
ISO No. 534
ISO No. 544
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850-014M-HP 856-025M-HP 859-018F-HP
1] 1)
(199) @I (172) =
Konus, rund Konus, flach
Round End Taper A L Flat End Taper
Céne rond T Céne & bout plat
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 014 016 025 040 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 050
Lénge/Length/Longueur mm 10,0 10,0 10,0 9,0 Lénge/Length/Longueur mm 8,0
s REF | &1 o REF
850- 014 016 025 040 M-HP 854- 050 M-HP
] 850- 025 C-HP O opt. 20.000 rpm
O opt. 30.000 rpm, -040 20.000 rpm
852 854R F
MM
(164) @ @I (198) @I
Konus, spitz ‘ A A Konus, rund
X-mas Tree A M Round End Taper
Cbne pointu ﬂ H ‘ Céne rond
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 010 023 037 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 033 040
Lange/Length/Longueur mm 4,0 6,0 7,0 Lange/Length/Longueur mm 9.0 9.0
s REF | & o REF
852- 010 023 037 M-HP 854R- 033 040 M-HP
O opt. 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm O opt. 20.000 rpm
856 = 856L N
1Y 1Y)
s, D) 1] st D)
Konus, rund ml L Konus, rund, lang
Round End Taper T — Long Round End Taper
Cbdne rond ‘ r Céne long rond ﬁ
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 016 023 025 040 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 018
Lange/Length/Longueur mm 7,0 12,0 8,0 14,0 Lange/Length/Longueur mm 9,0
s REF | &1 5 REF
856- 016 025 M-HP 856L- 018 M-HP
] 856- 023 040 CHP () opt 30.000 rpm
] 856- 023 040 SC-HP
O opt. 30.000 rpm, >-023 20.000 rpm
858 = 859 =
AN
(165) s ) (166) b o)
Konus, spitz Konus, spitz I
Needle - Needle ‘
Cbne pointu ’_ Céne pointu
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 012 016 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 018
Lange/Length/Longueur mm 8,0 8,0 Lange/Length/Longueur mm 10,0
&5 REF s REF
| 858- 016 F-HP | 859- 018 F-HP
858- 012 016 M-HP 859- 018 M-HP

O opt. 30.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - see page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

| F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 um ISO No. 524
| C Griiner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
] sC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um ISO No. 544
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860 860 =
(247) @ ol | ‘ ‘ (275)
Flamme N\ m Granate
Flame H ﬂ ( Grenade
Flamme Grenade
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 010 012 016 GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 060 085
Lange/Length/Longueur mm 4,0 5,0 5,0 Lange/Length/Longueur mm 1285 16,0
s REF /) REF
860- o010 012 016 M-HP | 860- 060 085 SC-HP
O opt. 30.000 rpm O opt. 20.000 rpm, -085 15.000 rpm
861 = 861L 5§
(248) @l (250) @I
Flamme | | Flamme lang
Flame L Flame, long
Flamme H Flamme long |
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 014 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 024
Lange/Length/Longueur mm 6,0 Lange/Length/Longueur mm 10,0
&5 REF N REF
861- 014 M-HP 861L- 024 M-HP
O opt. 30.000 rpm O opt. 30.000 rpm
862 e ' 862 -
(274) == (275) HE
Flamme Granate
Flome Grenade
Flomme Grenade
GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 030 GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 060
Lange/Length/Longueur mm 8,0 Lange/Length/Longueur mm 14,0
harll REF] /) REF
862- 030: MHP o 862- 060 SCHP
O opt. 20000 rpm O opt. 15.000 rpm
863 = 881 =
DAY
250 D) AT [
Flamme Zylinder, rund
Flame a\ — Round End Cylinder a
Flamme Cylindre & bout arrondi 7 ﬂ
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 010 012 016 GroRe/Size/Taille @ 1/10 mm 016 025 040
Lange/Length/Longueur mm 10,0 10,0 10,0 Lange/Length/Longueur mm 70 7,0 9.0
s REF 5 REF | &
863- o010 012 016 M-HP 881- 016 025 040 M-HP
u 863- 012 016 C-HP O opt. 30.000 rpm, >-023 20.000 rpm
O opt. 30.000 rpm
)
(245) @@l A (068) @l
Granate M Reifen ‘\‘ “‘
Grenade M Donut ‘
Grenade | H Roue
GroBe/Size/Taille  1/10 mm 016 GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 050
Lange/Length/Longueur mm 375 Lange/Length/Longueur mm 2,0
BS REF B] REF
890- 016 M-HP 909- 050 M-HP

3 opt. 30.000 rpm

@) opt. 20.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - see page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

] F Roter Ring/Red ring/Bague rouge

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague
| C Griner Ring/Green ring/Bague verte
] sC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire

Fein/Fine/Fin 50 pum
Standard/Standard/Standard 110-120 um
Grob/Coarse/Gros 135 um
Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um

I1SO No

I1SO No.
I1SO No.
I1SO No.

. 514
524
534
544
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AP Y
FS6-M, FS6-F, FS6-SF

bt

FS6-F

B  Fse-sk

Farbkodierung/Colour Code/Code coulour NN E—

Starke/Thickness/Grosseur (mm) 0,13 0,10 0,08
Breite/Width/Largeur (mm) 6,0 6,0 6,0
Lange/Length/Longueur (mm) 147,0 147,0 147,0
&0 REF|
|| FS6-M
|| FS6-F
FS6-SF

2+4+4 FS6-SO 2 + 4 +

Perforierte Diamantstreifen
6 mm nach Oliver Brix

B0 FS6-MP, FS6-FP, FS6-SFP

Farbkodierung/Colour Code/Code couleur . |

Starke/Thickness/Grosseur (mm) 0,13 0,10 0,08
Breite/Width/Largeur (mm) 6,0 6,0 6,0
Lange/Length/Longueur (mm) 147,0 147,0 147,0

B]O REF

H FS6-MP
u FS6-FP
FS6-SFP
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Ultraflex
344

ol

LAB SHOP

Grofe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/

Granulation B mm voll - full

Kopf/ Head Length/

Longueur mm L mm 0,09

harl)

HP REF] 806.104.344.504.220

O opt. 25.000 rpm

Die CeraShape gldttet Interdental-
raume und bearbeitete Oberflachen.
Die nicht schneidende Kante verhin-
dert das Entstehen von Kanten und
Scharten. Die hohe Flexibilitat in sinn-
voller Kombination mit der superfei-
nen Diamantierung ermdéglicht exzel-
lente Ergebnisse bei geringstem
Zeitaufwand.

Ultraflex
366 [0

nur zur Separation
for separation only

The CeraShape is used for smoothing
interdental spaces and preparing surfa-
ces. Its non-cutting edge prevents any
sharp edges or nicks. A practical combi-
nation of high flexibility and a superfine
diamond coating ensures excellent
results in minimum time.

806.104.344.504.220

()ffz'ef ]’))/‘lél/

Le CeraShape polit les espaces inter-
dentaires et les surfaces travaillées.
Le bord non tranchant permet d'éviter

I'apparition d'angles ou d'éclats.

La grande flexibilité en utile combi-
naison avec le diamant super fin
donne des résultats excellents en peu
de temps.

seulement pour séparer
Grofe/ Size/ Taille 2z 1/10 mm 220 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm 3,0 B mm voll - full
Kopf/ Head Length/
Lor?gueur — = L mm 0,09 L mm 0,09
a7l
HP REF 806.104.366.504.220 806.104.367.504.220
O opt. 25.000 rpm
367 Ultraflex eine ultradiinne 367 Ultraflex

Diamantscheibe zum Separieren und
Konturieren von Keramik- und
Kunststoffverblendungen im Front-
und Seitenzahnbereich.

367 Ultraflex

An ultra thin diamond disc for
separation and contouring of porcelain
and composite veneers on anterior and
posterior teeth.

Un disque diamanté ultra mince avec
des grains diamantés superfins, pour
séparer et contourner les incrusta-
tions cosmétiques réalisées en céra-
mique ou en résine, au niveau des
dents antérieures et postérieurs.

806.104.367.504.220

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune
| Roter Ring/Red ring/Bague rouge
| Blaver Ring/Blue ring/Bague bleue

Superfein/Superfine/Superfin
Fein/Fine/Fin
Standard/Standard/Standard

30 um
50 um
100 pm

ISO No. 504
ISO No. 514
ISO No. 524




New Technolagy
Instruments

Superflex A, oo
M 350 oSy Wy’
e o e
R > <
Grofie/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm voll - full voll - full
Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm 015 @19
/)
HP REF M 806.104.350.514.190 M 806.104.350.514.220
2190 O opt. 30.000 rpm * 220 O opt. 25.000 rpm
Superflex Ereily
M 350 cQv°
[ e )
k) 2
{ .
Grofie/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm voll - full voll - full
Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm ©)25 0,25
o
HP REF M 806.104.350.524.190 I 806.104.350.524.220

2190 O opt. 30.000 rpm * 5220 O opt. 25.000 rpm

Superflex

B Brix Disc
)

Grofle/ Size/ Taille 2 1/10 mm 160
Belegung/ Codting/ . — ; ; :
Granulafion B mm 3,00 Die Flexibilitat der Scheibe erlaubt die gezielte
Konturierung aus allen Winkeln.
S beee el 1 g 015 The flexibility of the disc allows precise contouring from
Longueur mm '
all angles.
)

La flexibilité du disque permet un contourage précis de
HP REF] M 160.2-017-HP tous les angles.

O opt. 30.000 rpm

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune Superfein/Superfine/Superfin 30 um ISO No. 504
| Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514
M Blaver Ring/Blue ring/Bague bleve Standard/Standard/Standard 100 um ISO No. 524
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Fine Cross Cut

XpnotomoleiTal yia 1o KOPIO MOAUTIHWY Kal [N TOAUTIHWY HETAMWY, XpwiokoBaitiouxa kpapata (CoCr).
E€opahlvel TNV EMQAVELQ Kal EMTPEMEL TNV AKPIBH AelToupyia o€ omoladrmoTe Soun.

MEFE©OZ (1/10 mm) 023 060 014 023 014 023 060 012 040
L (mm) 20 125 3,1 39 32 50 11,0 35 89
KQAIKOZ 15001 15002 15003 15004 15005 15006 15007 15008 15009

—
hay
MEFE©OX (1/10 mm) 060 031 040 045 060 023 023 016 023
L (mm) 12,2 1,5 141 129 15,0 8,0 53 8,0 8,0
KQAIKOZ 15010 15011 15012 15013 15014 15015 15016 15017 15018

o

b
METE©OZ (1/10 mm) 023 060 060 023 023
L (mm) 8,0 139 14,2 17,0 14,0
KQAIKOZ 15019 15020 15021 15022 15023

METEGOX. (1/10 mm) 023 010 012 023 040 060 023 014
L (mm) 16,0 8,0 8,0 16,0 78 12,2 16,0 3,5
KQAIKOZ 15024 15025 15026 15027 15028 15029 15030 15031
Standard Cross Cut

Xpnollomoleftal yia XovOPOKOKKO KOAHA XAAKOU-KPAUATOS KOBAATIOU, KpAuaTa TONUTIUWY UETANWY, KOAUATA XpwH{oU-VIKEAOU,
KPQUATOTIOINHEVA KPAUATA OVTENQ, OKPUAIKA. I0QVIKH Yia AETTTH KOTTF) OE YOUO.

2y
e

e0cc0cc00cc000000000000000000000000000000000000000
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METE©OZ (1/10 mm) 035 040 050 060 080 060 014 023 060
L (mm) 3,25 34 43 53 70 125 3,1 39 94
KQAIKOZ 20010 20011 20012 20013 20014 20015 20016 20017 20018

)
MEFEQOX (1/10 mm) 023 023 029 060 060 012 023 040 060
L (mm) 50 53 50 11,0 12,2 35 7,0 89 12,2
KQAIKOZ 20019 20020 20021 20022 20023 20024 20025 20026 20027

414
frod )

MEFEQOX (1/10 mm) 031 040 045 060 023 016 023 008 009
L (mm) 15 14,1 129 15,0 8,0 39 53 42 4,2
KQAIKOX 20028 20029 20030 20031 20032 20033 20034 20035 20036

)
E3lme

e

hav
MEFE@OX. (1/10 mm) 010 016 023 023 040 060 060 023 060
L (mm) 4.2 80 80 8,0 11,5 139 14,2 17,0 139
KQAIKOX 20037 20038 20039 20040 20041 20042 20043 20044 20045

MEFE©OZ (1/10 mm) 023 023 023 060 040 060 023 014
L (mm) 14,0 16,0 16,0 125 78 12,2 16,0 35
KQAIKOZ 20046 20047 20048 20049 20050 20051 20052 20053
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METEQOX (1/10 mm) 027 031 040 050 060 060 031 040
L (mm) 24 28 34 43 122 122 1,5 14,1

KQAIKOS 20054 20055 20056 20057 20058 20059 20060 20061

METE©OS (1/10 mm) 009 010 040 060 060 060 060
L (mm) ws,o 42 42 1,5 139 142 139 122
KQAIKOS 20063 20064 20065 20066 20067 20068 20069 20070

Special Acrylic Cutters/Coarse Cross Cut/fopwv

AUTOC 0 €I8IKOG AKPUAIKOC KOTITNG APAIPE! TA AKPUAIKA, CUMTEPINAUBAVOLEVWY TWV UNKWV HIOKWY, YPryopa Kal EVKOAQ, A@rVOVTAC LIa Ala EMQAVELQ.

AR NLY

MEFEQOZ (1/10 mm) 060 060 060 045

L (mm) 12,5 11,0 12,2 129 15,0 139 12,2
KQAIKOZ 30001 30002 30003 30004 30005 30006 30007

Coarse Plain Cut

Xpnotgomoleftal yia padikry KOTr) aKPUAKWV

2

MEFEOQOX (1/10 mm) 060 045 060 060
L (mm) 12,2 129 15,0 139
KQAIKOX 30008 30009 30010 30011

Supercoarse Cross Cut

Xpnotomoleital yia Jadikry KOm akPUAKWV, YOPWV Kal UKDV S{OKWV.

i

MEFEQOX (1/10 mm) 060 070 060 070 060
L (mm) 12,5 14,2 139 14,2 139
KQAIKOZ 40001 40002 40003 40004 40005

e0cc0cc00cc000000000000000000000000000000000000000



Mgwr Technolog
Imstrumants Y

Millennium Cutter ¢ Fraise Millennium

Die Spezialverzahnung erzeugt keinen Schlageffekt und eignet sich deshalb auch auf Keramik.
The special cutting edge ensures smooth grinding and is therefore also suitable for porcelain.

La denture spéciale assure un meulage en douceur, ce qui permet le travail sur la céramique.

MC138SFE-008 MCL251SFE-060 MC251SFE-023 MC251SFE-040

SFE Kreuzverzahnung superfein ¢ Superfine Cross Cut ¢ Denture croisée superfine

A1) s @ m

| | L il | | n i w
GroBe/Size/Taille & /10 mm 014 023 045 023 008 016 023 023 023 040 060
L mm Shl 5 14,1 8,0 4,2 8,0 8,0 8,0 615 1115 14,2
HP MCO73SFE- MCLO77SFE- MCO79SFE- MC129SFE- MC138SFE- MC138SFE- MC138SFE- MC139SFE- MC251SFE- MC251SFE- MCL251SFE-
014 023 045 023 008 016 023 023 023 040 060

FE Kreuzverzahnung fein ¢ Fine Cross Cut ¢ Denture croisée fine

(140) ;
5] 4] b o] (
016 060 060 023 023 0

GroBe/Size/Taille 2 /10 mm 014 040 045 23

L mm S 14,1 (239 8,0 1185, 14,2 14,0 16,0 16,0

HP MCO73FE-  MCO79FE- MCO79FE- MC138FE- MQ5TFE- MCL25TFE- MC261FE-  MQ93FE-  MC295FE-
014 040 045 016 060 060 023 023 023

CE Kreuzverzahnung standard ¢ Standard Cross Cut ¢ Denture croisée standard

(190)
23| [2)
016 060 060

GroBe/Size/Taille & /10 mm 014 029 023 060 040 045 060 010
L mm 3,1 5,0 53 12,2 14,1 12,9 15,0 4,2 8,0 13,9 14,2
HP MCO73CE-  MCO77CE- MCLO77CE- MCO78CE-  MCO79CE- MCO79CE- MCO79CE- MC138CE-  MC138CE- MC251CE- MCL251CE-

014 029 023 060 040 045 060 010 016 060 060

©0000000000000000000000000000000000000000000000000 ©000000000000000000000000000000000000000000000000
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Frastechnikinstrumente mit

LAB SHOP

Millennium-Beschichtung

Milling Instruments with Millennium Coating
Instruments pour le fraisage avec le revétement spécial de Millennium

Einsatzbereich: Im Bereich der Parallel- und
Konusfrasungen 2°.

Vorteile:

Die XFR-Verzahnung ist besonders grob und
eignet sich zum Vorfrasen von allen NE-
Legierungen und Titan.

Die XR-Verzahnung erzeugt eine feine
Oberflache und vereinfacht so die spatere
Politur.

Die spezielle Millenniumbeschichtung ver-
doppelt die Oberflachenhéarte des Hartmetalls
und sorgt so fiir eine sehr wirtschaftliche
Standzeit.

Die Millenniumbeschichtung verhindert das
bei neuen Frasern sonst tbliche Rattern und
Rupfen.

Konusfréaser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter coarse cross cut, round end

Fraise conique denture croisée grosse, bout arrondi

Applications:
Parallel and 2° conical milling.

Advantages:
The XFR blades are especially coarse for rough-
milling all non-precious alloys and titanium.

The XR blades create a smooth surface, which
simplifies polishing later.

The special Millennium coating doubles the sur-
face hardness of the tungsten carbide to provide
for a long and economical service life.

The Millennium coating prevents the chattering
und grabbing common with new cutters.

Konusfréser Kreuzverzahnung rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

$0000000000000000000000000000000000000000000000000000

Applications:
fraisage paralléle et conique a 2°

Avantages:

La denture XFR est particulierement grosse et
spécialement concue pour dégrossir tous les
alliages non-précieux et le titane.

La denture XR produit une surface douce,
simplifiant le polissage ultérieur.

Le revétement de Millenium réduit les vibra-
tions a leur minimum pendant la rotation.

Le revétement de Millennium évite les
claquements et arrachements fréquents avec
les nouvelles fraises.

n mMm

o ~

o o

o« o«

(T e

% %

(o O O

MC356XFR MC356XR @ ﬁ’ 3 3

(200) (200) = =
GroBe/Size/Taille & ]/IO mm 023 GroBe/Size/Taille & ]/IO mm 023
}I:Ic::r::iick kurz » Handpiece short * piéce & main courte 13,0 }I:k::‘z::iick kurz * Handpiece short* piéce & main courte 13,0

Winkel/Angle/Angle 22 Winkel/Angle/Angle 2°

HP g 2,35 mm MC356XFR- 023 HP g 2,35 mm MC356XR- 023
HP ¢ 3,00 mm MC356XFR-123- 023 HP ¢ 3,00 mm MC356XR-123- 023

O opt. 5.000 rpm

O opt. 5.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

Paradllelfraser Kreuzverzahnung grob, rund
Paradllel cutter coarse cross cut, round end
Fraise paralléle denture croissée grosse,

-

Parallelfréser Kreuzverzahnung rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise paralléle denture croissée, bout arrondi

MC364XFR MC364XR (g

(137) (137)

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 015 023 GroBe/Size/Taille & ]/]O mm 023
Handstiick kurz » Handpiece short® pigce & main courte Handstiick kurz * Handpiece short * piéce & main courte

L mm 10,0 15,0 L mm 15,0
HP ¢ 2,35 mm MC364XFR- 015 023 HP ¢ 2,35 mm MC364XR-... 023
HP ¢ 3,00 mm MC364XFR-123- 015 023 HP ¢ 3,00 mm MC364XR-123- 023

O opt. 5.000 rpm

O opt. 5.000 rpm

e0cc0cc00cc000000000000000000000000000000000000000
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Frastechnik/Milling Technique / Technique du fraisage 2,35 mm/3 mm

Parallel Wachsspiralfréser rund
Parallel spiral wax cutter, round end
Fraise spirale a cire paralléle a bout arrondi

Paradllelfraser Kreuzverzahnung grob, rund
Paradllel cutter coarse cross cut, round end
Fraise paralléle denture croissée grosse, bout arrondi

HF364WS @ HF364XFR @

(137) (137)

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 010 015 023 GroBe/Size/Taille & 1/10 mm 010 015 023
[Ic::\rri:]fﬁck kurz* Handpiece shorte piece & main courte 8,0 10,0 15,0 }l-‘lc:;(::‘tﬁck kurz ¢ Handpiece short ¢ piéce & main courte 8,0 10,0 15,0
HP g 2,35 mm HF364WS- 010 015 023 HP ¢ 2,35 mm HF364XFR- 010 015 023
HP ¢ 3,00 mm HF364WS-123- 010 HP ¢ 3,00 mm HF364XFR-123- 010 015 023

O opt. 3.000 rpm

Paradllelfréaser Kreuzverzahnung rund
Parallel cutter cross cut, round end
Fraise paralléle denture croissée, bout arrondi

HF364XR

(137)

GroBe/Size/Taille & /10 mm 010 015 023
Handstiick kurz * Handpiece short® pigce & main courte

L mm 8,0 10,0 15,0
HP g 2,35 mm HF364XR- 010 015 023
HP ¢ 3,00 mm HF364XR-123- 010 015 023

O opt. 5.000 rpm

Parallelfréaser Einfachverzahnung rund, linksdrall
Parallel cutter plain cut, round end, left twist
Fraise paralléle denture simple, bout arrondi, a gauche

O opt. 5.000 rpm

Paradllelfréser Verzahnung extrafein rund
Parallel cutter extrafine cross cut, round end
Fraise paralléle denture extra fine, bout arrondi

HF364NP @ i

(137)

GroBe/Size/Taille 2 /10 mm 023
Lange/Length/longeur mm 15,0
HP ¢ 2,35 mm HF364NP- 023

O opt. 5.000 rpm

Paradllelfréaser Einfachverzahnung rund, Linksdrall mit
Fasenschliff

Parallel cutter plain cut, round end, left twist, flat with
chamfer ground section

Fraise paralléle denture simple, bout arrondi, & gauche,
avec chanfrein spécial

HF364RL [El HF364RLF
(137) (137) B
I

GréBe/Size/Taille & /10 mm 010 015 023 GroBe/Size/Taille & /10 mm 010 015 023
Handstiick kurz * Handpiece short® pigce & main courte Handstiick kurz * Handpiece short * pigce & main courte

e 80 100 150 o 80 100 150
HP g 2,35 mm HF364RL- 010 015 023 HP ¢ 2,35 mm HF364RLF- 010 015 023
HP ¢ 3,00 mm HF364RL-123- 010 015 023 HP ¢ 3,00 mm HF364RLF-123- 010 015 023

O opt. 3.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

O opt. 6.000 rpm
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Frastechnik/Milling Technique / Technique du fraisage 2,35 mm/3 mm

Wachsfréser konisch rund
Wax spiral cutter, conical round
Fraise spirale a cire conique a bout arrondi

HF356WS [
(200) A A A
023 031 040

GroBe/Size/Taille @ ]/10 mm

Handstiick kurz* Handpiece short * piéce & main courte

Konusfréaser Kreuzverzahnung grob, rund
Cone cutter coarse cross cut, round end
Fraise conique denture croisée grosse, bout arrondi

HF356XFR ’EJ

(200)

GroBe/Size/Taille & 1/10 mm

Handstiick kurz » Handpiece short* piéce & main courte

023 031

i 130 130 13,0 i 130 130

Winkel/Angle/Angle o2 Al 6° Winkel/Angle/Angle 2 4°
HP ¢ 2,35 mm HF356WS- 023 031 040 HP ¢ 2,35 mm HF356XFR- 023 031
HP ¢ 3,00 mm HF356WS-123- 023 HP ¢ 3,00 mm HF356XFR-123- 023

O opt.3.000 rpm

Konusfréaser Kreuzverzahnung rund
Cone cutter cross cut, round end
Fraise conique denture croisée, bout arrondi

HF356XR
023 031 040

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm

Handstiick kurz * Handpiece short ® piece & main courte

L mm 13,0 13,0 13,0
Winkel/Angle/Angle 2 4° 6°
HP ¢ 2,35 mm HF 356XR- 023 031 040

O opt. 5.000 rpm

Konusfréser Einfachverzahnung rund
Cone cutter plain cut, round end
Fraise conique denture simple, bout arrondi

HF356SR

(200)
GréBe/Size/Taille /10 mm 023
Fc::::ﬂck kurz * Handpiece short * piéce & main courte 13,0
Winkel/Angle/Angle 2
HP ¢ 2,35 mm HF 356SR- 023
HP ¢ 3,00 mm HF3565R-123- 023

O opt. 3.000 rpm

O opt. 5.000 rpm

Parallelfréser Verzahnung extrafein rund
Parallel cutter extrafine cross cut, round end
Fraise paralléle denture extra fine, bout arrondi

HF356NP @

(200) i
GrdBe/Size/Taille & /10 mm 029
Lange/Length/longeur mm [0
Winkel/Angle/Angle 1°
HP ¢ 2,35 mm HF356NP- 029

O opt. 5.000 rpm

Konusfréser Einfachverzahnung rund mit Fasenschliff
Cone cutter plain cut, round end with chamfer ground :
Fraise conique denture simple, bout arrondi avec cha

spécial
<

HF356SRF @

(200)
-
GrsBe/Size/Taille 2 /10 mm 023 029
[k::](::‘ﬂick kurz * Handpiece short* piéce & main courte 13,0 13,0
Winkel/Angle/Angle 22 e
HP ¢ 2,35 mm HF 356SRF- 023 029
HP ¢ 3,00 mm HF356SRF-123- 023

O opt. 6.000 rpm

e0cc0cc00cc000000000000000000000000000000000000000
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Frastechnik/Milling Technique / Technique du fraisage 2,35 mm/3 mm

Kanonenbohrer ¢ Tube Bur  Méche demi-ronde

Kérnerbohrer *Bur for Spot on Precision Cutting
Foret amorcoir

i
I

O opt. 5.000 rpm

HF364KRF-060

HF210FT @ HF370FT @

(107) (153)

Grofle/Size/Taille o ]/]O mm 007 010 Grofie/Size/Taille & ]/10 mm 009 010 012
Lange-Length in mm - Longueur 75 9,0 Lange-Length in mm - Longueur
HP g 2,35 mm HF210FT- 007 010 HP g 2,35 mm HF370FT- 009 010 012
HP ¢ 3,00 mm HF210FT-123- 007 010 O opt. 5.000 rpm

O opt. 3.000 rpm

Spiralbohrer ¢ Twist Burs ¢ Foret hélicoidal

HF206 FT .

(423) :

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 007 008 009 010 012 .

Lange-Length in mm - Longueur 8,0 8,0 9,0 9,0 10,0 E

:

HP g 2,35 mm HF206FT- 007 008 009 010 012 g
HP ¢ 3,00 mm HF206FT-123- 007 008 009 010 E

O opt. 5.000 rpm E

: )

Rillenfréser « Grooving Cutter ¢ Fraise a rainurer *  HF364KRNP-060
HFO21FT [g] :

(538) >

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 007 010 012 015 E

Handstiick kurz * Handpiece short* piéce & main courte E

L mm 7,0 8,0 8,0 8,0 o

:

HP ¢ 2,35 mm HF021FT- 007 010 012 015 E

0000000000000 0000000000000000000

Parallelfréser KR fiir alle NE Legierungen
KR parallel cutter, for non-precious alloy
Fraise paralléle KR pour tout les alliages non-précieux

HF364KRNP @

(582)

GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 060
Lange-Length in mm - Longueur 12,0
HPg 2,35 mm HF364KRNP- 060

O opt. 10.000 rpm, max. 20.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

Parallelfréser Einfachverzahnung Fasenschliff KR
KR parallel cutter, plain cut with chamfer ground section
Fraise paralléle a denture simple avec chanfrein spécial KR

w

HF364KRF @

(582)

GroBe/Size/Taille @ 1/10 mm 060
Lange-Length in mm - Longueur 12,0
HP ¢ 2,35 mm HF364KRF - 060

O opt. 6.000 rpm, max. 20.000 rpm
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Hartmetallfinierer ¢ Finishing Carbide Burs * Instruments a finir

TriFiss
H2803
(468)
GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 012
Lange- Length in mm - Longueur 4,2
REF|
H2803- 012 -HP

O opt. 25.000 rpm

H30X @
(010) @l @ ¥
Umgekehrter Kegel

Inverted Cone
Cone renversé |

Universell einsetzbares Dreikant-Instrument fiir Keramik, Metall und Kunststoff
Universal, triangular tip instrument for porcelain, metal and acrylic
Fraise universelle a 3 pans pour porcelaine, métaux et résines

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 010 012 014
Lange- Length in mm - Longueur 1,0 1,2 1,4
REF
H30X- 010(10) 012(10) 014(10)

O opt. 25.000 rpm

H8504

(467)
Keramikfinierer/ 4-Kant
Ceramic Finishing Bur/
4-sided/ & 4 pans

GréBe/Size/Taille & /10 mm 012
Lange- Length in mm - Longueur 25
Winkel/Angle/Angle 10°

REF]

H8504- 012(4) -FG

O opt. 150.000 rpm

H8513 &) i) | @

(468)

Keramik Finierer / 3 Kant
Ceramic Finishing Bur / 3-sided
Fraise a finir / 3 arétes

GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 010
Lange- Length in mm - Longueur 1,0
s
H8513- 010 -FG

O opt. 150.000 rpm, max. 200.000 rpm

H8503

(467)
Keramikfinierer/ 3-Kant
Ceramic Finishing Bur/
3-sided/ & 3 pans

GréBe/Size/Taille & /10 mm 014
Lange- Length in mm - Longueur 24
Winkel/Angle/Angle 9°

REF]

H8503- 014(3) -FG

O opt. 150.000 rpm

H8506

(467)
Keramikfinierer/ 6-Kant
Ceramic Finishing Bur/
6-sided/ & 6 pans

Grofe/Size/Taille & ]/10 mm 010
Lange- Length in mm - Longueur 25
Winkel/Angle/Angle 122
REF)
H8506- 010(¢) -FG
H8506- 010(4) -HP

O opt. FG 150.000 rpm, HP 25.000 rpm

H851K & '
HEsIK (@) i) &
Keramik Finierer / 16 Kant

Ceramic Finishing Bur / 16-sided
Fraise a finir / 16 arétes

GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 008
Lange- Length in mm - Longueur 1,0
s
H851K- 008 -FG

O opt. 150.000 rpm, max. 200.000 rpm
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Polishers for oxide, silicate and high-performance ceramics, NP Alloys and Titanium

Polissoirs de céramiques a base d’oxyde, de silicate et a haute performance, allia-
ges non-précieux, polissoirs de titane

P343 P3042 P30044

Vorpolieren * Pre-Polishing ¢ Prépolissage Linse ¢ Knife-edge * Lentille

CeraGlaze

Mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten. 8

Work with light working pressure.

Travailler avec une légére pression.

GréBe/Size/Taille & /10mm 050 150 145 055 250 250 [
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2.5 25 15,5 210 20
HP 1 [EER P34l P342 P343 P344 P301 P310

O opt. 16.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm

Glanzpolieren © Refined Finish ¢ Polissage

GroBe/Size/Taille & /10 mm 050 150 145 055 250 250 220
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 205 2.5 15535 2,0 2,0 0,6
HP 1 [ed P304 P3042 P3043 P3044 P3001 P3010 P3047

O opt. 12.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm

Hochglanzpolieren ¢ High Shine Polishing ¢ Glacage

1] I ll

GroBe/Size/Taille & /10 mm 050 150 145 055 250 250 220
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2.5 2.5 1595 2,0 2,0 0,6

HP &1 [REFA  P30041 P30042 P30043 P30044 P30001 P30010 P30047

O opt. 6.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000 ©000000000000000000000000000000000000000000000000
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Polishers for oxide, silicate and high-performance ceramics, NP Alloys and Titanium
Polissoirs de céramiques a base d’oxyde, de silicate et a haute performance, allia-

$0000000000000000000000000000000000000000000000000000

ges non-précieux, polissoirs de titane

Stufe 1/ Step 1/ Etape 1
Gldttung/Entfernung von Schleifspuren
Smoothing/removal of grinding marks
Lissage/élimination des marques de pongage

CeraShine Duo

Polierer mit Kautschukbindung
Polishers with rubber binding
Polissoir en caoutchouc

Aledl

Stufe 2/ Step 2/ Ftape 2
Hochglanzpolitur ohne Polierpasten
High-gloss polishing without polishing paste
Glagage sans pdte a polir

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 170 260 040 170 260 040

Lange-Length in mm - longueur 2,5 2,0 14,0 2,5 2,0 14,0

HP 1 REF] PD1030 PD1530 PD2030 PD1040 PD1540 PD2040
O opt. 12.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 10.000 rpm O opt. 12.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 7.000 rpm

CeraPreShine
Vorpolitur grob
Pre-polishing Rough
Prépolissage abrasif

A8l

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm

170

Lange/Length/longueur mm 2,5

HP ) PD1020

O opt. 10.000 rpm

REF

Der Polierer mit stark abrasiven Eigenschaften. Anzuwenden in allen
Bereichen, die besonders grazil sind und doch abrasiv bearbeitet werden
mussen. Die Naturdiamanten sorgen fiir maximalen Abtrag. Die synthetische
Bindung glattet gleichzeitig die Oberflache.

The polishers with highly abrasive properties. For use in all areas that are particu-
larly delicate and yet need to be treated abrasively. The natural diamonds ensure
maximum abrasion. At the same time the synthetic bond smoothes the surface.

Le polissoir aux propriétés trés abrasives. Destiné a étre utilisé dans tous les domaines trés
délicats devant quand méme étre travaillés de facon trés abrasive. Les diamants naturels
assurent un décapage maximal. La liaison synthétique lisse simultanément la surface.

Stufe 1/ Step 1/ Etape 1
Einschleifen von kleinen Storkontakten
Grinding of small interfering contacts
Broyage de petits contacts interférents

Stufe 2/ Step 2/ Ftape 2
Vorpolitur und Gldttung
Pre-Polishing and smoothing
Prépolissage et lissage

CeraShine Trio

Aledl

GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 170 260 040 170 260 040
Lange-Length in mm - longueur 2,5 2,0 14,0 2.5 2,0 14,0
HP Pl REF] PT1020 PT1520 PT2020 PT1030 PT1530 PT2030
O opt. 10.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 10.000 rpm O opt. 10.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 10.000 rpm
Stufe 3/ Step 3/ Ftape 3
Hochglanzpolitur f@ﬁ
High-gloss polishing e
Glagage
GroBe/Size/taille @ 1/10 mm 170 260 040 .
Lange-Length in mm - longueur 2.5 2,0 14,0
HP &1 [EEH PT1040 PT1540 PT2040

O opt. 7.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

O opt. 5.000 rpm O opt. 7.000 rpm PT1540
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Keramikpolierer ¢ Porcelain Polishers

Keramikpolierer mit Silikonbindung
Ceramic polishers with silicone binder
Polissoir en silicone pour céramiques

NTI CeraWhite

Keramikpolierer fir die abrasive
Vorpolitur gléttet die Oberflache
und entfernt Schleifspuren.

hellgrau = grobe Kérnung. P0301 P0306

For porcelain/ceramics grey-white,
abrasive, eliminates scratches and
smooths the surfaces,

light-grey = coarse grit.

Polissoir de céramique gris clair = o 1
abrasif, pour le pré-polissage. Elimine y
les éraflures et rend la surface lisse. _‘_,;//
CLEs e TalleRoh o 220 170 060 220 170 050 055
Lange-Length in mm - Longueur 3,0 30 220 3,0 3,0 16,0 15,5
HP 12 REF P0301D (12) P0302D (12) P0315D (12) P0310D (12) P0311D (12) P0351D (12)  P0384D (12)
HP 100 REF P0301G (100) P03026G (100)  P0315G (100) P0310G (100) P0311G (100)  P0351G (100) P0384G (100)

O opt. 15.000 rpm

NTI CeraPink

Keramikpolierer fir die leichte abrasi-
ve Vorpolitur, erhélt die anatomische
Struktur der Verblendung und erzeugt
einen leichten Glanz.

rosa = mittlere Kérnung.

For porcelain/ceramics pink, retains
the structure and provides a smooth
shine, pink = medium grit.

Polissoir céramique rose = légére-

ment abrasif, pour le pré-polissage.

Maintien la structure anatomique et
fournit un brillant faible.

GroBe/Size/Taille & /10 mm 220 170 060 220 170 050 055
Lange-Length in mm - Longueur 3,0 3.0 22,0 3,0 3,0 16,0 153
HP D2 REF] P0306D (12) P0307D (12) P0320D (12) P0316D (12) P0317D (12)  P0361D (12) P0394D (12)
HP 100 REF] P0306G (100) P0307G (100)  P0320G (100) P0316G (100) P0317G (100) P0361G (100) P0394G (100)

O opt. 10.000 rpm

NTI CeraSupergrey

Der Superhochglanzpolierer fir Keramik.
grau = Superhochglanz.

For porcelain/ceramics

grey, provides a lustre high-gloss finish,

grey = super high shine

Polissoir céramique gris, avec meulage
extra-fin pour fournir un polissage lustré.

GroBe/Size/Taille & /10 mm 220 220 050 150 145 055
Lange-Length in mm - Longueur 3,0 3,0 16,0 25 2,0 15,5
HP 12 REF] P0321D (12) P0322D (12) P0371D (12)  P0373D (12) P0375D (12) P0374D (12)
HP D100 REF] P0321G (100) P03226 (100) P0371G (100)  P0373G (100) P0375G (100)  P0374G (100)

O opt. 5.000 rpm
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Fir NE - Legierungen ¢ for NP Alloys ¢ Polissage des alliages non-précieux

@ @I NTI NE Master

fir unedle Metalle der Aufbrenntechnik.

were especially developed for
polishing of non-precious-C&B alloys.
Highly abrasive and yet providing a
fine pre-polish on the surface,

a guarantee for shiny results.

Pour métaux non-précieux céramisable.
Trés abrasif mais idedl aussi pour le
pré-polissage.

‘E@I NE - HP

GréBe/Size/Taille & /10 mm 220 220 060 070 5 /10 mm 050
Kopf/Head Length in mm - Longueur 3,0 1,0 22,0 21,0 L=mm 15,0
HP s REF - - - - P10308 (6)

HP 212 REF] P1001D (12) P1005D (12) P1020D (12) P1023D (12) =

HP 100 REF] P1001G (100) P1005G (100) P1020G (100) P1023G (100) P10306 (100)
O opt. 15.000 rpm

Chrom-Kobalt * Chrome-Cobalt * Chrome-Cobalt

‘gl @ NTI CCTop

Abrasiv-Polierer fir unedle Metalle der

Aufbrenntechnik mit langer Standzeit.

The most abrasive and toughest

polisher for chrome-cobalt alloys,

available in 3 grits.

Le polissoir abrasif pour les alliages

en chrome-cobalt, disponible en trois

grains différents: trés fin/fin/gros

GréBe/Size/Taille @ /10 mm 220 220 060 070 2 Wil 100
Kopf/Head Length in mm - Longueur 3,0 1,0 22,0 21,0 L=mm 24,5

HP _fein/fine/fin 100 P02016 (100) P0220G (100) P0223G (100)  HP Do REr] P0264B (6)

HP _mittel/medium/standard ~ #p100 P02026 (100) P02056 (100) P0221G (100) P02246G (100) yp 25  [EF PO264E (25)

HP grob/coarse/gros D100 P02036 (100) P02226 (100) P0225G (100) pp 100 [FEA P02646 (100)

O opt. 15.000 rpm

schwarz = Vorpolitur

@ @I NTI SteelMaster

Der flexible Chrom-Kobalt Polierer in
2 abrasiven Stufen, entfernt Kratzer
und gléttet Oberflachen.

surface.

The flexible chrome - cobalt polisher
in 2 abrasive grits.
Le polissoir flexible pour chrome-

cobalt, & 2 étapes abrasives, enléve
des éraflures et lisse des surfaces.

GréBe/Size/Taille @ /10 mm 220 220
Kopf/Head Length in mm - Longueur 3,0 1,0
HP D100 REF P13016 (100) P1305G (100)

Black = removes scratches and smooths the surface.

Noir = pré-polissage, enléve les éraflures et lisse la

O opt. 15.000 rpm

griun = Feinpolitur

Green = produces a light shine and prepares
the surface for final touch.

Vert = polissage final, produit un léger brillant
et prépare la surface pour la touche finale.

060 220 220 060
22,0 $}/0) 1,0 22,0
P1323G (100) P14016 (100) P1405G (100) P1423G (100)

O opt. 15.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

O opt. 10.000 rpm
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Fissuren- und Feinpolierer ¢ Fissure Polishers and Fine Polishers ¢

Polissoirs de la finiton et pour les fissures

@] NTI CeraDiaPoint

Feinstausarbeiten bei Keramik,

Polierer mit Diamantkdrnung, mittelbraun.
Preparation on porcelain,

Polisher with diamond impregnation,
medium brown.

Polissoir occlusal diamanté pour
céramique, Marron moyen.

GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 020 030
Kopf/Head Length in mm - Longueur 20,0 0230
HP 225 P11004E (25) P1104E (25)

O opt. 20.000 rpm

@l NTI EpsiPoint

Kauflachenpolierer fir Gold und
Komposite.
Occlusal surface polisher for gold and
composite.
Polissoir occlusal pour les alliages
dorés et les composites.
GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 020 030
Kopf/Head Length in mm - Longueur 20,0 22,0
HP 100 P110026G (100) P1102G (100)
K&rnung rot = mittel
Grit red = medium

granulométrie

O opt. 20.000 rpm

rouge = moyenne

030 020 030

@] g] NTI CCPoint

Kauflachenpolierer fiir
Chrom-Kobalt-Legierungen.
Occlusal surface polisher for
chrome-cobalt alloys.

Polissoir occlusal pour alliages en

chrome-cobailt.

GroBe/Size/Taille o ]/'IO mm

Kopf/Head Length in mm - Longueur 22,0 20,0 22,0
HP 100 REF] P11006G (100) P110016G (100) P1101G (100)
K&rnung supergrob braun = grob
Grit super coarse brown = coarse

granulométrie super-grosse maron = grosse

@] NTI CompoPoint

speziell entwickelt zur Feinstpolitur bei
allen Kompositen, hellgrau.

Specially designed for super fine polish on
all composites, light grey.

Polissoir occlusale pour le polissage
trés fin de tous les composites, gris clair.

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 020 030
Kopf/Head Length in mm - Longueur 20,0 22,0
HP 100 P11005G (100) P1105G (100)

O opt. 20.000 rpm

@] NTI EpsiPoint
Kauflachenpolierer fir Gold und
Komposite.

Occlusal surface polisher for gold
and composite.

Polissoir occlusal pour les alliages
dorés et les composites.

GroBe/Size/Taille o ]/]O mm 020 030
Kopf/Head Length in mm - Longueur 20,0 22,0
HP 100 P11003G (100) P1103G (100)
Ksrnung grin = fein
Grit green = fine
granulométrie vert = fine

O opt. 15.000 rpm

@] [g] NTI SteelPoint

Kauflachenpolierer fisr
Chrom-Kobalt-Legierungen.
Occlusal surface polisher for
chrome-cobailt alloys.

Polissoir occlusal pour alliages en
chrome-cobalt.

GroBe/Size/Taille o ]/10 mm

020 030

Kopf/Head Length in mm - Longueur 20,0 22,0

HP 100 P11006G (100) P1106G (100)
Kérnung schwarz = grob

Grit black = coarse

granulométrie

noire = grosse

&) opt. 20.000 rpm

@ lg_] NTI TitanPoint

Kauflachenpolierer fir alle
Titanmaterialien.

Occlusal surface polisher for titanium.
Polissoir occlusal pour tous les
matériaux en fitane.

GrofBle/Size/Taille o ]/10 mm 030
Kopf/Head Length in mm - Longueur 290 o
0 =}
) S
HP 100 P11716 (100) = =
K&rnung hellgrau = abrasiv
Grit grey-white = abrasive

granulométrie gris - blanc = abrasive

O opt. 20.000 rpm

O opt. 20.000 rpm

@] @ Stahlpinseleinsatz

fir Trager MO06

zum Mattieren von Kaufléchen,
Kroneninnenreinigung, Vorpolitur

Steel Brush

used with mandrel MO0O6

application to dull surfaces,

for cleansing of inner crown areas,

for pre-polishing

Brosse en acier pour adapteur MO06
pour le matage des surfaces occlusales,
pour le nettoyages de |'intérieure des couronnes,
Pré - polissage

HP D6 REF P11108B (6)

O opt. 5.000 rpm
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Trager * Mandrels * Mandrins

Scheibentrager

303/050 HP, rostfrei

Screw Type Mandrel for discs
303/050 HP stainless steel
Mandrin pour disques,
303/050, tige PM,

acier inoxydable

Kopf @ /Head dia. / Taille mm 5(0)

Scheibentrager

305 RF/050 HP, verstarkt, rostfrei 1”
Screw Type Special Mandrel for discs (
305 SS/050 HP

stainless steel, reinforced

Mandrin pour disques,
305 RF/050, tige PM
renforcée, acier inoxydable

Kopf o /Head dia. / Taille mm 5,0

$0000000000000000000000000000000000000000000000000000

Scheibentrager 305/080 HP,
verstarkt, rostfrei

Screw Type Special Mandrel for
discs 305/080 HP

stainless steel, reinforced
Mandrin pour disques,

305 RF/080, tige PM,

renforcée, acier inoxydable

Kopf @ /Head dia. / Taille mm 8,0

HP Do MO001B (6) HP D6 MO007B (6) HP D6 M029B (6)
HP 100 M0016 (100) HP D100 M0076 (100) HP D100 M0296G (100)

Scheibentrager 305 HP
inkl. 14 mm Verstérkerflansche,
rostfrei

Screw Type Special Mandrel for discs
305 HP stainless steel incl.
14 mm reinforcing flanges

Mandrin pour disques, 305,
tige PM, avec brides de renfort

T
14,0

)

Kopf @ /Head dia. / Taille mm

HP Do M021B (6)
HP 100 M0216 (100)

Spezial Tréger fir Linkshénder
Special Mandrel for left-hand
Mandrin spécial pour gauchers

Scheibentrager
305 RF/050 HP, verstarkt, rostfrei =

Screw Type Special Mandrel for discs
305 SS/050 HP
stainless steel, reinforced

Mandrin pour disques,
305 RF/050 tige PM,
renforcée, acier inoxydable

Kopf @ /Head dia. / Taille mm

D6 R

510

m

HP F] MLO007B (6)

HP

D100 [EEF MLO07G (100)

Die Auflageflache des Mandrels M029 ist 150%
groBer gegeniiber M001 und MO0O7.

Die gréB3ere Auflageflache stabilisiert die
Separierscheiben zusatzlich. Das reduziert das
Bruchrisiko fiir die Separierscheiben.

Der besonders diinne Rand vereinfacht die
Anwendung auch bei abgenutzten Trenn- und
Separierscheiben.

The supporting surface of the M029 mandrel is
150% larger compared with the M0O1 and M007.
The larger supporting surface gives the separa-
ting disc additional stability.

This reduces the risk of fracture for the separating
discs. The particularly thin edge simplifies use,
even in case of worn cutting and separating discs.
La plus large surface de support du mandrin
MO029 est 150% plus grande que celle des
mandrins MOO1 et MOO7.

La large surface de support permet la stabilisation
supplémentaire du disque de séparation.

Cela réduit le risque de rupture des disques de
séparation. Le bord particulierement fin simplifie
I'utilisation aussi en présence de disques de

dé t de séparatiol &

Walzentrédger ¢ Spindle - Shaped Mandrels « Mandrin en forme de broche

Walzentrager 301 L HP
Spezialstahl, vernickelt

Spiral Mandrel for polishers 301 L HP
special steel, nickel plated

Mandrin fileté pour cylindres 301L,
tige PM, acier spécial, nickelé

|

Walzentrager 329 HP,
rostfrei

Spiral Mandrel for polishers 329 HP,
stainless steel

Mandrin fileté pour cylindres 329,
tige PM, acier inoxydable

el

Walzentrager 310G HP, 4 I
rostfrei

Spiral Mandrel 310G HP,
stainless steel

Mandrin fileté pour cylindres
310G, acier inoxydable

Kopf @ /Head dia. / Taille mm i Kopf @ /Head dia. / Taille mm 2:3 Kopf @ /Head dia. / Taille mm 243
HP 6 M004B (6) HP D6  EEA  Mo16B (6) HP D6 M017B (6)
HP 100 M0046 (100) HP D100 [EEA  MO0166 (100) HP 100 M0176 (100)

Tréger fur ,Moore”- discs
Mooremandrel
Mandrin Moore

Trager fir Moore - discs HP,
vernickelt

Mooremandrel HP,
nickel plated

Mandrin Moore,
tige PM, nickelé

NTI Point Tréger
NTI Point Mandrels
NTI Point Mandrin

NTI Point Traiger HP
Trager fur Kauflachenpolierer,
rosffrei

NTI Point Mandrels HP,

stainless steel

NTI Point Mandrin PM

acier inoxydable

Mandrelle speziell fiir die Point Polierer
und Stahlpinseleinsatz.

Manderels specifically for the point poli-
shers and the steel brush. (P1110)

Mandrins spécifiquement congus pour
les polissoirs Point et la brosse en acier
pour adaptateur.

Kopf @ /Head dia. / Taille mm 6,0 Kopf @ /Head dia. / Taille mm 3,0
HP &6 MO18B (6) HP Do MO06B (6) MO006B (6)
HP D100 MO018G (100) HP 100 MO06G (100) MO006G (100)

©0000000000000000000000000000000000000000000000000
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M= Kérnung mittel 230

medium grit - grain moyen

731
(107) @ @'

Zylinder

Cylinder

Cylindre

GroBe/Size/Taille @ mm 6,5

Lénge-Length in mm - Longueur 13,0
Shank 12/100

HP 635104107 522065 NMZ731BR

© opt. 20.000 rpm

G=Kornung grob 240

coarse grit « Gros grain

731
(o) I

Zylinder

Cylinder

Cylindre

GroBe/Size/Taille & mm 6,5

Lénge-Length in mm - Longueur 13,0
Shank 12/100

HP 635104 107532065 NGZ731BR

O opt. 20.000 rpm

732
(107) @@'

Zylinder
Cylinder
Cylindre
GroBe/Size/Taille & mm 5,0
Lange-Length in mm - Longueur 12,0
Shank 12/100

HP 635104 107522050 NMZ732BR

O opt. 20.000 rpm

732
io) 5

Zylinder
Cylinder
Cylindre
GroBe/Size/Taille & mm 5,0
Lange-Length in mm - Longueur 12,0
Shank 12/100

HP 635104 107532050 NG732BR

O opt. 20.000 rpm

Komrtika Magcio yia Zipkdvio - AllCeramic Supermax

Kabuw¢ to AllCeramic bonder givat kepapiikd To {510, KOBEL OAEC TIC TOPGENAVES XNUIKA KABapwe,
OtATIES IBIGTNTEG KOTTFG TOU KEPAUIKOU UEIWVOLV TN CUCOWPEUCN BepudtnTac.

AuTO amotpénel T BAARN Tou zircoviou.

9

©$0000000000000000000000000000000000000000000000000000

733
(168) Al
Konus

Flat End Taper
Céne & bout plat

GroBe/Size/Taille & mm 3,5
Lange-Length in mm - Longueur 10,5
Shank 12/100

HP 635104 168522035 NMZ733BR

O opt. 20.000 rpm

F =Koérnung fein 220

fine grit - grain fin

733 5
(168) @@

Konus

Flat End Taper

Céne & bout plat

GroBe/Size/Taille @ mm 3,5
Lénge-Length in mm - Longueur 10,5
Shank Z12/100

HP 635104 168512035 NFZ733BR

O opt. 20.000 rpm

Grofle/Size/Taille & ]/10 mm 050 040 150 120 035 050 040
Kopf/Head Length/Longueur mm 12,0 12,0 3,0 7,0 7,0 2,0 8,0
Shank &
HP 805104 ... 113524 050 173 524 040 372524150 024524120 248 524 035 010524 050 198 524 040
REF] G8001 G8002 G8003 G8004 G8005 G8006 G8007
HP 805104 ... 113 534050 173 534040
REF B G8001C H G8002C

© opt 15.000 - 20.000 rpm (G8003, G8004 U opt 15.000 rpm)

©0000000000000000000000000000000000000000000000000
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F=Kornung fein 120

fine grit - Grain fin
645

(161) @I
Konus, spitz

Needle

Céne pointu

Grofe/Size/Taille & mm 2,5
Lange-Length in mm - Longueur 7,0
Shank ZD12/100

HP 655104 161513025 NF645GR

O opt. 20.000 rpm

671
(199)
Konus rund

Round End Taper
Céne rond

Grofe/Size/Taille & mm 5,0
Lénge-Length in mm - Longueur 10,0

Shank &D12/100

HP 655104 199513050 NF671GR

© opt. 20.000 rpm

M= K6rnung mittel 130

medium grit - Grain moyen

671

(199) @I

Konus rund

Round End Taper

Cbne rond

GroBe/Size/Taille @ mm 5,0

Lange-Length in mm - Longueur 10,0
Shank &D12/100

HP 655104 199523050 NM671GR
O opt. 20.000 rpm

733
(163)
Konus

Flat End Taper
Céne & bout plat

GroBe/Size/Taille & mm 3,5
Lange-Length in mm - Longueur 10,5
Shank ED12/100

HP 655104 168523035 NMZ733GR
O opt. 20.000 rpm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

649 661

07y O (a3 O

Konus ] Flamme

Flat End Taper { Flame (
Cdne & bout plat Flamme

GréBe/Size/Taille & mm 2,5 GréBe/Size/Taille & mm 2,5
Lange-Length in mm - Longueur 6,0 Lange-Length in mm - Longueur 7,0
Shank &D12/100 Shank D 12/100

HP 655104 171513025 NF649GR

HP 655104243513025 NF661GR

O opt. 20.000 rpm

703
(041) @ -

Rad

O opt. 20.000 rpm

727
024) O

Umgekehrter Kegel

Wheel Inverted Cone
Roue Cdne renversé
GroBe/Size/Taille @ mm 13,0 GroBe/Size/Taille @ mm 12,0
Lénge-length in mm - Longueur 1,5 Lénge-length in mm - Longueur 6,0
Shank &12/100 Shank &D12/100

HP 655104 041513130 NF703GR

HP 655104 024513120 NF727GR

O opt. 20.000 rpm

732

(107) @I

Zylinder

Cylinder

Cylindre

GroBe/Size/Taille & mm 5,0

Lange-Length in mm - Longueur 12,0

Shank &D12/100
HP  655104107523050 NM732GR
© opt. 20.000 rpm

734

(316) @I

Messerschneide

Knife-edge

tranchant de couteau

GroBe/Size/Taille @ mm 9,0

Lange-Length in mm - Longueur =

Shank D 12/100
HP 655104 316 523 090 NM734GR
O opt. 20.000 rpm

702
(041) kol

O opt. 20.000 rpm

736
o12)
Umgekehrter Kegel

Inverted Cone
Codne renversé

GroBe/Size/Taille @ mm 6,5
Lange-Length in mm - Longueur 6,5
Shank D 12/100

HP 655104012523065 NM736GR
O opt. 20.000 rpm

731
(107) @I

Rad Zylinder

Wheel Cylinder

Roue Cylindre

GroBe/Size/Taille @ mm 10,0 GroBe/Size/Taille & mm 6,5

Lange-Length in mm - Longueur 2,0 Lange-Length in mm - Longueur 13,0
Shank &12/100 Shank &12/100

HP 655104 041523100 NMZ702GR

HP 655104 107523065 NMZ731GR

O opt. 20.000 rpm

O opt. 20.000 rpm
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